BREMSEN & KUPPLUNGEN

COMBIBOX
DE




@ KEB AUTOMATION KG

Unsere volle Konzentration gilt der Entwicklung, Fertigung und Anwendung von elektromagnetischen Systemen in Kupp-
lungen und Bremsen.

Die Aufgabenbereiche ,Starten, Stoppen, Positionieren und sicheres Halten” von Bewegungsachsen in Maschinen
und Anlagen erfordern zuverlassig ausgelegte und sicher funktionierende Komponenten.

Stabile, reproduzierbare Prozesse und eine hohe Fertigungstiefe in der Verarbeitung mit weltweiten Produktionsstandorten
fiihren zu qualitativ hochwertigen Erzeugnissen, die direkt auf die Applikation zugeschnitten sind.




PROGRAMMUBERSICHT

COMBIBOX KUPPLUNG-BREMSE-KOMBINATIONEN TYP 10/09/06

mit arbeitsstrombetatigter Einflachen-Kupplung / -Bremse COMBIBOX 10
mit arbeitsstrombettigter Einflachen-Kupplung / ohne -Bremse COMBIBOX 09
mit arbeitsstrombetatigter Einflachen-Kupplung / mit ruhestrombetatigter COMBIBOX 06

Permanentmagnet-Einflachen-Bremse

TECHNISCHE DATEN

COMBIBOX  Welle ein / Welle aus Seite 6
COMBIBOX  Bohrung ein / Bohrung aus Seite 8
COMBIBOX  Bohrung ein / Welle aus Seite 9
ComBIBOX  Welle ein / Bohrung aus Seite 8
Tragheitsmomente, Reibarbeit und Berechnungen ab Seite 9

Auf Anfrage passen wir die COMBIBOX Ihren baulichen und elektrischen Anforderungen an.

BAUFORMEN  ANBAUTEN
e

Eingang %E | A’U

360/370

440

Ausgang

490 500 510
po==_ 4 g‘\ %x
e 7= q5a | I
530/540 550/560 590/600

620/630 680/690 700 800
- - - -
\L'.. = ‘E\ﬂ Ql = )ﬂ Dﬁ —= ) ):—f
. 'y T 4 =



COMBIBOX PROJEKTLOSUNGEN

[ % FIX UND FERTIG FUR DEN EINBAU
—_— _ =
. ] &L
j w Kompakte COMBIBOX mit kundenspezifischem Gehduse und Ritzel
‘ = zum Antrieb einer Kette fiir getaktete Maschinenablaufe
- L L

S S —

KEB Doppelkupplung fiir das Zu- und Abschalten von Motor und
sekunddren Anbauteilen

Einbaufertige KEB COMBIBOX zum Kuppeln und Abbremsen einer Riemen-
scheibe.



_____ COMBIBOXPROGRAMMUBERSICHT _______|KEB|

Bei COMBIBOX handelt es sich um einbaufertige, elektromagnetisch betd-
tigte Kupplung-Bremse-Kombinationen im Gehduse.

Der mechanische Baukasten ist fiir eine Vielzahl von Varianten ausgelegt;
die markierten Vorzugstypen decken die wesentlichen Anbauformate ab.
Das patentierte Einstellverfahren erlaubt eine Luftspaltnachstellung im
eingebauten Zustand, was die Lebensdauer der verschleiB-behafteten
Reibelemente vielfach verlédngert.

Die fiir den Start-Stop-Betrieb ausgelegten Einheiten reduzieren mit dem
konstant durchlaufenden Antrieb erheblich den Energieverbrauch.

TYP 10

mit arbeitsstrombetatigter Einflichenkupplung und -bremse fiir hohe
Schalthdufigkeit und gute Positioniergenauigkeit. In Verbindung mit dem
elektronischen Schnellschaltgerdt COMBITRON werden weiter erhdhte
Schalthdufigkeiten und gute Reproduzierbarkeiten der Nachlauftoleranz
erzielt. Die Nennmomente von Kupplung und Bremse sind identisch.

TYP 09

ist die COMBIBOX Version ohne Bremse, d. h. eine elektrische Kupplung im
Gehduse fiir den Einbau zwischen z. B. Motor und Getriebe.

TYP 06

mitruhestrombetatigter Permanentmagnet-Einflachenbremse. Charakte-
ristisch fiir diesen Typ ist, dass erreichte Positionen im stromlosen Zustand
sicher und verdrehspielfrei gehalten werden, wobei in der Anwendung zu
beachten ist, dass das Nennmoment der Bremse geringfiigig unter dem
der Kupplung liegt.
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COMBIBOX WELLE EIN / WELLE AUS l

GROSSE a, | a, |a b cle | f, f g|h|h|i k k, nis|s |u Welle | Gewicht
d, I [kq]
06 80 100/109| 85 |115/124| 3 | 72 {100| 10 | 103 | 63 | 87 |18,4|137/146|117/126| 18 | 7 | M6 | 44 | 1114|2330 2,8/29
07 105 |115/125| 110 {138/148| 3 | 90 | 130| 10 | 125| 71 | 94 |22,7|160/170|140/150 25 | 9 | M8 | 50 | 1419|3040 39/41
08 130 |135/147| 140 |160/172| 4 | 112|160 | 12 | 158 | 90 | 108 [30,6|196/208|172/184| 28 | 9 | M8 | 62 | 1924 |4050| 7,7/8,7
09 150 |155/169| 160 |180/194| 5 | 137|180 | 14 | 185|100 | 129 |34,4|224/238/196/210| 30 | 11 | M10| 74 |2428 5060 12,5/15,0
10 185185/202| 195 |215/232| 6 | 175|223 | 18 | 236|132 | 154 |50,6|286/303|250/267| 38 | 13 |M12| 95 | 28 | 60 |22,5/28,0
1 auf Anfrage
Alle MaSeinmm  PalSfedernut nach DIN 6885/1  Zentrierung D nach DIN 332/2  Standardspannung 24V DC  VDE 0580, 1S0-Klasse ,B”
Nennmomente Typ 10/09/06
GROSSE 06 07 08 09 10 1
M0 [Nm] Kupplung 7 15 30 65 130 250/-
Bremse 716 15/12 30/24 65/50 130/120 250/-
P, (W] Kupplung 15 20 28 35 50 68/-
Bremse 12/13 16/21 21/20 28/30 38/50 50/-
" Nennmoment nach Einlauf Abweichungen Typ 06 (rot dargestellt)
BESTELLBEISPIEL:
ARTIKELNUMMER FuB Flansch an Flansch an 06 10 130
Antriebsseite | Abtriebsseite
————360 Typ
————370 X VDG, @a,0d ?
————380 X
————3% X X Bestellangaben:
____j;g X § ; - Artikelnummer
- s X - Durchmesser antriebsseitiger Flansch
5 X X - Durchmesser antriebsseitige Welle
Ausfiihrung - Durchmesser abtriebsseitige Welle
Typ - Durchmesser abtriebsseitiger Flansch
Grofe - Betriebsspannung der COMBIBOX

- FlanschmafBe auf Seite 11
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COMBIBOX BOHRUNG EIN / BOHRUNG AUS KEB|

GROSSE a, a, a, | a b b, | ¢ d, | d | e | f | f Vorzugshohrung
h8 67 |GT d,undd,
06 80 [100/109| 104 | 8 | 115/124 | 60 | 3 15 ] 15 | 108 | 100 | 4 11 oder 14
07 105 [ 115/125] 123 | 10 | 138/148 | 70 | 3 | 24 | 24 | 128 | 130 | 4 14 oder 19
08 130 | 135/147 | 155 | 140 | 160/172 | 80 | 4 | 28 | 28 | 165 | 160 | 4 19 oder 24
09 150 | 155/169 | 178 | 160 | 180/194 | 95 | 5 | 35 | 35 | 190 | 180 | 5 24 oder 28
10 185 | 185/2021 229 | 195 | 215/232 | 110 | 6 | 42 | 42 | 242 | 223 | 5 28
1 auf Anfrage
Alle MaBBeinmm  PalSfedernut nach DIN 6885/1  Zentrierung D nach DIN 332/2  Standardspannung 24V DC  VDE 0580, 1S0-Klasse,,B”
GROSSE | ¢ h h, k, L[ L[ L |n|s|s |v]|a Gewicht
L]
06 103 | 63 87 101/110 | 50 | 57 | 9 | 18 | 7 | 55| 30 | 60 2,7/31
07 125 | 71 9% 108/118 | 52 | 61 9 |25 9 | 65| 35| 60 37145
08 158 | 90 108 | 132/144 |635| 75 | 11 | 28 | 9 | 85| 45 | 64 75189
09 185 | 100 | 129 153/167 | 74 | 8 | 13 | 30 | 11 | 85 | 50 | 62 12,0/14,5
10 236 | 132 154 175/192 | 86 | 102 | 17 | 38 | 13 | 105| 70 | 60 20/25,5
1 auf Anfrage
Abweichungen Typ 06 (rot dargestellt) ™ Nennmoment nach Einlauf
ARTIKELNUMMER FuB | Flanschan | Flanschan BESTELLBEISPIEL:
Antriebsseite | Abtriebsseite 06 10 600
B5(2) [B14(3)| B5(2) |[B14(3)  GroRe _-I_ -I__ Ausfiihrung
— RRAE
5 X X VD(C @a,0d ?
————0600 X X X
— 610 X X Bestellangaben:
— 680 - Artikelnummer
————690 X - Durchmesser antriebsseitiger Flansch
L Ausfihrung - Durchmesser antriebsseitige Bohrung
Typ - Durchmesser abtriebsseitige Bohrung
GroRe - Durchmesser abtriebsseitiger Flansch
- Betriebsspannung der COMBIBOX
- FlanschmafBe auf Seite 11
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COMBIBOX BOHRUNG EIN / WELLE AUS l

GROSSE

a, a, a a, b b, 4 d,, e e, f, f, f, g h

h8 G7 max

06 80 100/109 104 85 115/124 60 3 15 72 108 100 10 4 103 63
07 105 115/125 123 110 138/148 70 3 24 90 128 130 10 4 125 Al
08 130 135/147 155 140 160/172 80 4 28 112 165 160 12 4 158 90 1
09 150 155/169 178 160 180/194 95 5 35 137 190 180 14 5 185 100 1
10 185 185/202 229 195 215/232 110 6 4 175 242 223 18 5 236 132 1
1 auf Anfrage
Alle MaBeinmm  PaBfedernut nach DIN 6885/1  Zentrierung Dnach DIN332/2  Standardspannung 24VDC ~ VDE 0580, IS0-Klasse ,B”  Abweichungen Typ 06 (rot dargestellt) |

Nennmomente Typ 10/09/06

GROSSE 06 07 08 09 10 1
M, [Nm] Kupplung 7 15 30 65 130 250/-
Bremse 7/6 15/12 30/24 65/50 130/120 250/-
P, (W] Kupplung 15 20 28 35 50 68 /-
Bremse 12/13 16/21 21/20 28/30 38/50 50/-
Abweichungen Typ 06 (rot dargestellt) Nennmoment nach Einlauf
ARTIKELNUMMER FuB Flansch an Flansch an BESTELLBEISPIEL:
Antriebsseite | Abtriebsseite 06 450
————440 X Typ
&0 X X VDG, 02, 02,0d, ?
————460 X
————470 X X
480 X X X Bestellangaben:
— 640 - Artikelnummer
————060 X - Durchmesser antriebsseitiger Flansch
————0670 X X - Durchmesser antriebsseitige Bohrung
L Ausfiihrung - Durchmesser abtriebsseitige Welle
Typ - Durchmesser abtriebsseitiger Flansch
GroBe - Betriebsspannung der COMBIBOX

- FlanschmaRe auf Seite 11
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| COMBIBOX WELLE EIN / BOHRUNG AUS KEB|

Vorzugshohrung Welle Gewicht
h, i k, I, I, n s s, S u v a d,undd, d | [kq]
h8 k6
, 87 18,4 | 119/128 50 9 18 7 M6 55 44 30 60 11 oder 14 El %(3) 2,8/3,1
o4 | 27 |44 52 | 9 | 25 | 9 | M8 | 65 | 50 | 35 | 60 140der 19 oo | 3oms
l 108 30,6 | 164/176 | 63,5 1 28 9 M8 8,5 62 45 64 19 oder 24 ;‘9‘ gg 77/8,9
| 19 | 344 | 189203 74 | 13 | 30 | 1 | wmo| 85 | M | 50 | & 240der 28 | s
) 154 50,6 | 231/248 | 86 17 38 13 M12 | 10,5 95 70 60 28 28 60 22,5/26,0
It) " Nennmoment nach Einlauf
ARTIKELNUMMER FuB | Flanschan Flansch BESTELLBEISPIEL:
Antriebsseite | Abtriebsseite 06 10 3500
————490 X T
————300 X X VDG, 0al, 0dl, 022, 0d3 ?
————530 X
————540 X X
— 55 X X Bestellangaben:
— 560 X X X - Artikelnummer
————0620 - Durchmesser antriebsseitiger Flansch
————630 X - Durchmesser antriebsseitige Welle
L Ausfiihrung - Durchmesser abtriebsseitige Bohrung
Typ - Durchmesser abtriebsseitiger Flansch
GroBe

Flansch B14 (3)

Flansch BS (2)

Flanschabmessungen Seite 11

- Betriebsspannung der COMBIBOX
- Flanschmafe auf Seite 11
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COMBIBOX TECHNISCHE DATEN l

COMBIBOX06/09/10
GroBe Typ 06 07 08 09 10 11
m,2? Kupplung 06/09/10 [Nm] 7 15 30 65 130 250
Bremse 10 7 15 30 65 130 250
06 6 12 24 50 120
P, Kupplung 06/09/10 (W] 15 20 28 35 50 68
Bremse 10 12 16 21 28 38 50
06 13 21 20 30 50
J Rotor 06/09/10 [10-*kgm?] 1,07 2,98 778 23,29 67,4 220
Ankerteil 06/10 0,84 2,62 8,59 23,08 91,07 330
Ankerteil 09 0,80 12 48 12,61 543 190
Rmax 06/09/10 [10%)] 19 3,1 48 75 12,5 20,0
Weo1mm Kupplung 06/09/10 [10%)] 9,5 16,3 253 40,9 66,6 104
Bremse 06/10 9,5 16,3 253 40,9 66,6 104
P Kupplung 06/09/10 [J/s] 81 114 161 228 323 458
Bremse 06/10 59 80 114 164 236 339
X 06/09/10 [mm] 0,2 03 0,35 0,35 04 0,5
X, 06/09/10 [mm] 04 0,6 0,7 0,7 0,8 1,0
. 06/09/10 [min”] 3000 3000 3000 3000 3000 3000
SCHALTZEITEN Typ09/10 Nennspannung [ms] Typ06 Nennspannung [ms]
Kupplung t, t, t, t, t, t,
Bremse t, t, t t, t, t,
GroBe 06 18 55 15 45 20 50 10 45
07 25 95 20 60 25 85 14 50
08 40 125 30 110 40 100 22 68
09 50 200 40 160 50 200 30 150
10 60 250 45 220 85 250 40 180
M 100 300 80 260
Jv = Massentrdgheitsmoment [kgm?] t = Verkniipfungszeit,
MZN” = Nennmoment nach Einlauf [Nm] Zeit bis zum Erreichen 0,9 MZN [ms]
PR = Zuldssige Reibarbeit je Sekunde [J/s]
P20 = Leistungsaufnahme bei 20 °C [W] W = Ansprechverzug beim Verkniipfen
WR = Reibarbeit 1] Zeit bis zum Anliegen des Ankers [ms]
WRO0,1 = Reibarbeit bis zum Erreichen von 0,1 mm Abrieb 1]
X = Nennluftspalt [mm] t, = Trennzeit, Zeit bis zum Anliegen des
Xn = Luftspalt, bei dem eine Nachstellung empfohlen wird [mm] Ankers auf der gegeniiberliegenden Seite [ms]

U Summe der auf die Drehzahl der COMBIBOX reduzierten Massentragheitsmomente plus Massentragheitsmoment der zu beschleunigenden bzw.
abzubremsenden COMBIBOX-Teile (J)

2 Dieangegebenen Nennmomente werden nach einer Einlaufphase bei 100 min-1 sicher erreicht. Im Neuzustand und bei wesentlich hoheren Dreh-
zahlen sind die Drehmomente unter Umsténden geringer.

STROMVERSORGUNG

Die COMBIBOX bendtigt zum Betatigen Gleichspannung. Die Nennspannung der Magnete ist standardmaBig 24 V DC. Fiir den Betrieb mit Gleichrich-
tern konnen die Magnete nach Angabe fiir andere Spannungen geliefert werden. Fiir die in Typ 06 eingebaute Permanentmagnethremse muf die
Versorgungsspannung gegldttet sein. Um eine sichere Funktion bei groBen Temperaturschwankungen zu gewahrleisten, empfehlen wir die Spule
mit einem konstanten Strom zu versorgen.



_ COMBIBOXFLANSCHTABELE . |KEB|

GROSSE [1ECO"| a1() | a2 | a6@) | m1() | b2@2) | B3®) | a() | @@ | 3G | @)
hs  |+03+02] H8

06 0 | % 120 | 10 | 60 0 | & | 10 | 10 | 1w 55
105 | 105 | 10 | 10 | 10 0 | 70 [ 0 | 10 | 10 65
120 | 20 | 0 | 1m0 | 8 80 | s | 10 | 10 | 1 65
0 | 40 | w0 | 10 | o %5 | 95 | 10 | 10 | 1 80
160 | 160 | 60 | 10 | 10 | 10 | mo | 10 | 1 | 1 80

07 105 | 10 | 10 | 10 | 70 0 0 [ 0 | 10 | 10 65
120 | 10 | 10 | 0 | s | s | s | 0 | 10 | 10 65
0 | wo | o | 10 | 9 %5 | 9 | 10 | 10 | 1 60
160 | 160 | 160 o |10 0 | 1 60
200 | 200 | 200 130|130 0 | 1 80

08 120 | 130 : 160 | 80 80 | 1 1 65
0 | wo | 0 | 160 | 95 %5 | o | 1 | u | n 60
160 | 160 | 160 | 10 | 10 | 1o | 1o | 1 | 1 | n 60
200 | 200 | 200 | 200 | 10 | B0 | 10 | 12 | 1 | u 70
250 | 250 | 250 : 180|180 | u

09 0 | 160 | 160 | 160 | 95 %5 | 9 | u | w | u 90
160 | 160 | 0 | 0 | 10 | 1o | mo | 4 | 1w | u 90
200 | 200 | 200 | 200 | 130 | Bo | 10 | @ | 1 |
250 | 250 | 250 | 250 | 180 | s | 180 | w | 14 | 1

10 160 | - 200 |20 1| 10 18 | 18 90
200 | 20 | 200 | 20 | 130 | B0 | 1o | 18 | 18 | 18 80
250 | 250 | 250 180 | 130 18 | 18
300 | 300 | 300 B0 |23 8 | 18
350 | 350 250 2

1 250 | 250 | 268 180 | 180 0 | 2
300 | 300 | 300 B0 | 23 0 | %
30 | 350 | 350 250 | 250 0 | %

GROSSE |IECO" | e1(142) | e2(3) | fO) | A | f710) | 3@ | s4() | $5B) | s603) Gew"ﬁé}" )

06 0 | 75 75 25 3 3 Ms | 55 | 55 | 10 06
105 | 85 8 25 | 35 3 Mo | 70 | 65 | 017
120 | 100 | 100 3 35 | 35 | Mo | 65 | 65 | 11 02
o | 15 |15 3 35 | 35 | Ms | 9 | 85 | u 0,28
160 | 130 | 130 | 35 4 £ | w8 | 9 | 85 | u 045

07 105 | 85 8 25 | 35 3 Mo | M6 | 65 | 021
120 | 100 | 100 3 35 | 35 | Mo | 65 | 65 | 11 0.2
o | 15 | 15 3 35 | 35 | Mg | 9 9 1 03
160 | 130 35 4 M8 | o 1 033
200 | 165 35 1 MO | 18 055

08 120 | 100 | 100 3 35 A 045
o | 15 | 15 3 35 | 35 | ms | 9 9 14 048
160 | 130 | 10 | 35 4 £ [ m | 9 9 14 05
200 | 165 | 165 | 35 4 45 | Mo | | 1 08
50 | a5 | o 4 45 M2 | 1 14

09 o | s |15 3 35 9 9 15 05
160 | 130 | 10 | 35 4 [ m | 9 9 15 0,5
200 | 165 | 165 | 35 1 £ w0 | 1 0,63
50 | a5 | s 4 45 | 45 | M | 1 | 095

10 0 | 165 | 165 1 45 4 [ Mo | 1 18 1
250 | 215 1 45 M2 | 1 12
300 | 265 1 5 M2 | 1 1,25
30 | 300 5 18 65

n 250 | 215 1 45 M2 | 1
300 | 265 1 45 M2 | 1
30 | 300 5 55 M6 | 18

" nach DIN IEC 34 [T Standard-Flansch






KEB LANDERGESELLSCHAFTEN

Benelux | KEB Automation KG
Boulevard Paepsem 20 — Paepsemlaan 20 1070 Anderlecht Belgien
Telefon: +32 2 447 8580

E-Mail: info.benelux@keb.de  Web: keb-automation.com

China | KEB Power Transmission Technology (Shanghai) Co. Ltd.
No. 435 QianPuRoad  ChedunTown  Songjiang District
201611 Shanghai  P.R. China

Telefon: +-86 2137746688  Fax: +86 2137746600

E-Mail: info@keb.cn ~ Web: keb.cn

Deutschland | Getriebemotorenwerk

KEB Antriebstechnik GmbH

Wildbacher StraBe 5 08289 Schneeberg  Deutschland
Telefon: +49 3772 67-0  Fax: +49 3772 67-281

E-Mail: info@keb-drive.de ~ Web: keb-automation.com

Deutschland | Stammhaus

KEB Automation KG

SidstraBe 38 32683 Barntrup  Deutschland
Telefon: +49 5263 401-0

E-Mail: info@keb.de ~ Web: keb-automation.com

Frankreich | Société Frangaise KEB SASU

Z.1. de la Croix St. Nicolas 14, rue Gustave Eiffel

94510 La Queue en Brie  Frankreich

Telefon: +33 149620101  Fax: +33 145767495

E-Mail: info@keb.fr ~ Web: keb-automation.com

GroBbritannien | KEB (UK) Ltd.

5 Morris Close ~ Park Farm Industrial Estate
Wellingborough, Northants, NN8 6XF  Grol3britannien
Telefon: +44 1933 402220  Fax: +44 1933 400724
E-Mail: info@keb.co.uk ~ Web: keb-automation.com

Italien | KEB Italia S.r.. Unipersonale

Via Newton, 2 20019 Settimo Milanese (Milano)
Telefon: +3902 3353531  Fax: +39 02 33500790
E-Mail: info@keb.it ~ Web: https://blog.keb.it

[talien

Japan | KEB Japan Ltd.

711-103 Fukudayama, Fukuda,

Shinjo-shi Yamagata 996-0053  Japan
Telefon: +81233 292800  Fax: +81233 292802
E-Mail: info@keb.jp ~ Web: keb.jp

Kanada | KEB Canada
2010 Winston Park Dr., Suite 200 Oakville, ON L6H 5R7 Kanada
Telefon: +1905 617 2352

E-Mail: sales@keb-automation.ca  Web: keb-automation.ca

Osterreich | KEB Automation GmbH

RitzstraBe 8 4614 Marchtrenk  Osterreich

Telefon: +43 7243 53586-0  Fax: +43 7243 53586-21
E-Mail: info@keb.at ~ Web: keb-automation.com

Polen | KEB Automation KG
Telefon: +48 604 077 727
E-Mail: roman.trinczek@keb.de ~ Web: keb-automation.com
Schweiz | KEB Automation AG

Barzloostrasse 1 8330 Pfaffikon/ZH ~ Schweiz

Telefon: +41 43 2886060

E-Mail: info@keb.ch ~ Web: keb-automation.com

Spanien | KEB Automation KG

¢/ Mitjer, Nave 8 - Pol. Ind. LA MASIA
08798 Sant Cugat Sesgarrigues (Barcelona)
Telefon: +34 93 8970268
E-Mail: vb.espana@keh.de

Spanien
Web: keb-automation.com

Siidkorea | KEB Automation KG

Room 1112, Hanju 4th 501  Pyeonghwa-ro 322beon-gil
Uijeongbu-si 11706 Gyeonggi-do  Republik Korea
Telefon: +82 103101 3902

E-Mail: vb.korea@keb.de ~ Web: keb-automation.com

Tschechien | KEB Automation s.r.o.
Videnska 188/119d 61900 Brno
Telefon: +420 544 212 008

E-Mail: info@keb.cz ~ Web: keb-automation.com

Tschechien

USA | KEB America, Inc.

5100 Valley Industrial Blvd. South ~ Shakopee, MN 55379 USA
Telefon: +1952 2241400  Fax: +1952 2241499

E-Mail: info@kebamerica.com  Web: kebamerica.com

m DAS KOMPLETTE WELTWEITE KEB-PARTNERNETZWERK

KEB WELTWEIT [EB .


https://www.keb-automation.com/de/kontakt#c12735

Die Informationen in dieser Druckschrift enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschriebenen
Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte andern kdnnen. Die gewiinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss
ausdriicklich vereinbart werden. Technische Anderungen vorbehalten.

© KEB 00000004B0X 09.2024

Automation with Drive keb-automation.com

KEB Automation KG  SiidstraBe 38 32683 Barntrup  Telefon +49 5263 401-0  E-Mail: info@keb.de




